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e !. — ISD Huta Czestochowa Sp. z o.0.; ul.Kucelinska 22, 42-207 Czestochowa

CENTRUM KONSTRUKCJI STALOWYCH
tel.: +48 34 323 70 69; fax: +48 34 323 61 58
www.isd-poland.com ; e-mail: rantonowicz@isd-hcz.com.pl

Centrum Konstrukcji Stalowych ISD Huta
Czestochowa Sp. z o.0. jest jednym z pierwszych
i zarazem najwiekszym w Polsce centrum serwisowym
stali. Poczatki jego dziatalnosci siegaja potowy
lat 90., kiedy Huta, wtedy jeszcze przedsigbiorstwo
panstwowe, zakupita kilkanascie maszyn do rozkroju
blach i inne urzgdzenia stuzace do produkcji
konstrukcji stalowych z blach wyprodukowanych
przez rodzimg Walcownie Blach Grubych.
Automatyczna linia do produkcji ksztattownikow
spawanych, nowoczesne urzgdzenia spawalnicze,
linia srutowania i malowania konstrukcji oraz wiele
innych urzadzen pozwolito osiggng¢ w niedfugim
czasie znaczaca pozycje na rynku konstrukcji
stalowych. Ciggty rozwoj techniczny Centrum, state
inwestowanie w nowoczesne maszyny, aktywna,
dobrze przygotowana kadra inzynieryjno-techniczna
gwarantuje wykonanie wielu ztozonych konstrukciji
stalowych realizujgc projekty i oczekiwania Klientow.
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WYDZIAI’. KONSTRIII(C.II MOSTOWYCH

ASORTYMENT
m Stalowe konstrukcje mostowe i wiadukty
B Konstrukcje budowlane
- hale produkcyjne, magazynowe, pawilony handlowe
- konstrukcje wsporcze, stupy, wigzary, platwie
B Ksztaftowniki i profile spawane
- ze zmienng szerokoscig srodnika — zbieznosé do 10%
- Z pasami réznej szerokosci
- Z srodnikiem lukowym o promieniu min, 8000 mm
- wysokosé Srodnikéw — 300 + 3000 mm
- szerokosé potek - 100 + 1000 mm
- grubosé polek - 6 + 50 mm

Ksztaftowniki i profile spawane wykonujemy na linii automatycznego spawania
profili typu SCI 3000/L o bardzo duzych gabarytach (do 3 m wysokosci).
Maksymalny cigzar i dilugosc elementow mostowych:
- cigzar - 80 Mg
- dfugosc -45m
Wydzial Konstrukcji Mostowych ma swa siedzibg na terenie Zakladu Walcownia Blach
Grubych. Dysponuje duzg powierzchnig produkeyjng oraz cigzkimi suwnicami, co
umozliwia produkcjg duzych obiektéw oraz ich probny montaz w hali. Dobre wyposazenie
technologiczne oraz doswiadczona kadra sprawity, Ze wydzial ten jest wykonawcyg
wszystkich najwigkszych mostow stalowych budowanych w kraju.
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W wytworni Centrum Konstrukeji Stalowych powstaly lub sa w realizacji
w astatnim czasie konstrukcje najwigkszych obiektdw mostowych
w Polsce, m.in.:

Most na rzece Sole w Zywcu [3500 Mg] - 1999

Most na Wisle w Wyszogrodzie [3000 Mg] - 1999

Most Swietokrzyski w Warszawie [2500 Mg] - 2000

Most Siekierkowski w Warszawie [600 Mg] - 2002

Most na Wisle w Plocku [1700 Mg] - 2004

Most nad rzeka Obrg w Migedzyrzeczu [B93 Mg] - 2005

Most = obwodnica Gorzowa Wielkopolskiego [967 Mg] = 2005
Most na rzece Warcie w Sremie [756 Mg] — 2005

Most na Wisle w Pulawach [2400 Mg] - 2006

Most ,Stopien Wodny Kosciuszko™ — Autosirada A4 Balice-Opatowice
[800 Mg] — 2007

Wiadukt WD-30 w ciggu ul. Poleczki w Warszawie [1266 Mqg] — 2007
Mosty Warszawskie we Wroctawiu [2066 Mg] - 2007

Wiadukty na Autostradzie A1 odcinek Wezet Sosnica — Wezet Betk
[11000 Mg] - 2007 + 2009

Wiadukt nad torami PKP w Legionowie [694 Mg] - 2008

Most Potnocny w Warszawie [1500 Mg] - 2009/2010

Wiadukty obwodnicy potudniowe] Warszawy [1000 Mg] - 2010




WYDZIAL KONSTRUKCJI METALOWYCH

ASORTYMENT

Oferujemy wykonawstwo nastgpujacego asortymentu konstrukcji
stalowych, zbiornikowych, cylindrycznych i stozkowych:
- zsypy i silosy,

- Zbiorniki cisnieniowe,

- zbiomiki wielkogabarytowe, rurociagi,

- wieZe wiatrowe,

- kominy i kanaty spalinowe,

- obudowy generatorow pradotwérczych,

- obudowy przekiadni zebatych,

- konstrukcje dla przemysiu hutniczego,

- wysiegniki Zurawi.

Konstrukcje zbiornikowe wykonujemy na gotowo lub w elementach
wysylkowych (segmenty, cargi}, po wykonaniu probnego montazu.

Zbiormiki wykonujemy zgodnie z polskimi normami lub wymaganiami klienta
wg DIN, EN. Na zyczenie klienta mozna rowniez wykonac zabezpieczenie
antykorozyjne.

LISTA REFERENCYJNA

- Wieze wiatrowe, do wysokosci 70 m: Belgia, Holandia
- Zbiorniki wielkogabarytowe do paliw ptynnych: Niemcy, Belgia,
Szwecja, Holandia, kraj
- Konstrukcje spawane: Szwecja
- Wysiegniki do zurawi instalowanych na statkach: Austria, Niemcy, Holandia
- Kominy i kanaty spalinowe: Belgia, Wtochy
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ELEMENTY MONTAZOWE Z BLACH | RUR

Oferujemy nastepujace metody przygotowania elementow montazowych z blach:
- wypalanie tlenowe na urzadzeniach firmy MESSER
sterowanych numerycznie,
- ukosowanie krawegdzi blach przed spawaniem (V,K,X,Y):
- poprzez palenie tlenowe,
- mechaniczne dla blach o diugosci do 12000 mm.
Elementy montazowe z rur przygotowujemy w nastepujgcy sposob:
- cigcie mechaniczne na pitach tasmowych (proste i katowe),
- ukosowanie krawedzi do spawania (mechaniczne lub poprzez palenie tlenowe).

Minimalna srednica zwijanej rury z blach w zakresie grubosci 6 - 12 mm
dla gatunkow 5235, S$355, P265 itp. wynosi @ 508 mm, natomiast
maksymalna srednica rury do @ 5000 mm.

Maksymalna grubos¢ zwijanej blachy wynosi 70 mm - przy $rednicach rur
powyzej & 1100 mm.

Maksymalna szerokosc zwijanej blachy wynosi 3100 mm - przy grubosci
maksymalnej 30 mm, a dla grubosci powyzej 30 mm maksymalna
szerokosé blachy wynosi 3000 mm.

Srednica zbiornika wysylanego w cargach bez ograniczen.

TOLERANCJE WYMIAROWE
- Srednice rur zgodnie z zyczeniami klienta: min. tolerancja = 2 mm
- Elementy zbiornikdw w tolerancjach: szerokosc = 1,5 mm, diugosé = 2 mm
- Roznica diugosci przekatnych: max 3 mm
- Inne spawane konstrukcje zgodnie z zamowieniem Klienta,
najczesciej wg DIN EN 1SO 13520 lub DIN 7168




WYDZIAt PREFABRYKATOW

ASORTYMENT

B Elementy montazowe wiez wiatrowych

B Cargi na zbiorniki bezcisnieniowe duzych pojemnosci

B Elementy rur wielkosrednicowych

B Elementy montazowe maszyn ziemnych, drogowych i budowlanych

B Elementy montazowe konstrukcji mostowych, budowlanych i innych przemysiowych
B Elementy montazowe srodkow transportu kolowego

B Elementy montazowe srodkow transportu wodnego

B Pasy precyzyjnie cigte z blach, w tym z ukosowaniem krawedzi

TYPY UKOSOWAN
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Katy ukosu «, I = 15" + 60° g = od 8 mm

LISTA REFERENCYJNA
Producenci wiez wlatrawych:
B NORDEX Niemcy; DynaWind Szwecja; WinWind Finlandia; Vestas Dania; SIAG Niemcy
Przemyst maszynowy:
B Alfa Laval Szwecja; Caterpillar Polska; Dynapac Szwecja; Konepajat Polska;
APV Dania; Ruukki Polska; Stemcor Niemcy
Przemyst stoczniowy:
B Stocznia Remontowa GRYFIA; Stocznia Potnocna; Malbo Polska;
Stocznia REMONTOWA Gdansk: Stocznia GDANSK




Do produkcji elementow prefabrykowanych stosuje sie giéwnie blachy grube w zakresie
grubosei 6 - 70 mm (po uzgoednieniu do 150 mm) dostarczane przez rodzimg Walcownig

Blach Grubych.
Istnieje rowniez mozliwosé realizacji ustugi z materialu powierzonego.

A. Blachy ksziattowe:
Wymiary i tolerancje wymiarowe
Metoda cigeia Tolerancje wymiarowe

Whyrniary
i lesar plazma gazowe

Tolerancis wymiarowe blach zgodnie z nomamic
FR-H-32200, EM 10029, DIM 1543
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Dlugose Fieaa G000 max 12800 max 1E000

Blachy pracyzyjnia ciete (na Zgdanie z krawedziami ukosowanymi do spawania)

DHugaad

Addrica Fadaaie

gann mmalin
nln:ullr:‘rh I-ra-lq:d':l

W NOmC
FE":"I'“@M' . +4,0 mmyi m
DIM 1543

B. Pasy ciete z blach, w tym z ukosowaniem krawedzi

Wymiary pasa [mm] Tolarancie wymiarowe

Fh-H-32200, EM 10008, DM 1543

Szerohost + 1,5 mm

+ 3.0 mm

Dlugase
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Baza techniczno-technologiczna to 18 maszyn do rozkroju blach, w tym:
B Automaty do gazowego rozkroju blach firmy Messer Griesheim | ESAB Hancock,
wiglopalnikowe (4-8 palnikow)

B Maszyna firmy ESAB Numorex NXEB 8500 z dwoma trzypalnikowymi glowicami

z nastawg mechaniczna kata ukosowania

B Automat Messer Corta PD 5000 do ciecia tukiem plazmowym pod woda, wyposaZzona
w jeden palnik plazmowy i jeden palnik gazowy

B Automat Messer OmniMat L 5000 GLOBAL CONTROL do cigcia fukiem plazmowym

z mozliwoscig jednoczesnego ukosowania krawedzi od gory do 45°; od dotu do 407,

- zakres grubosci ciecia dla stali niskostopowej - ciecie prostopadfe:
zalecana:1.5 - 32 mm; minimalna: 0,5 mm; maksymalna: 50 mm,

- zakres grubosei ciecia dia stali niskostopowe| - clecie ukodne:
zalecana:1,5 - 32 mm; minimalna: 1,2 mm; maksymalna: 38 mm

B Automat firmy Messer do ciecia plazma sucha

B Maszyna do cigcia laserem firmy TRUMPF - TruLaser 5060 umozliwiajgca zachowanie
tolerancji na diugosci | szerokosci = 0,5 mm

B Dodatkowo prasa krawedziowa 600 ton oraz maszyny do obrabki mechanicznej

w zakresie wiercenia, frezowania, gwintowania, giecia, wylaczania otwordw | toczenia
Obrébke mechaniczng wykonujemy za pomocg maszyn sterowanych numerycznie:
Chiron - Sinumerik FZ 125: wiercenie, gwintowanie, frezowanie, frezowanie z interpolacja
kolows.

CMA TRD 40CN 4500: wiercenie | gwintowanie.

Tokarka TAE 45NM: toczenie, wiercenie i gwintowanie watkdow kolnierzy.

Prasa krawgdziowa TruBend 8600:

- diugosc gigcia: do 5000 mm,

- nacisk: 600 Mg.

Gigcie ksztaftownikdw | ceownikdw w gr. 3 -10 mm oraz innych elementéw ksztaltowych.




Wydzial posiada wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych. W ostatnich latach w wytworni wykonano zabezpieczenie antykorozyjne
wielu konstrukeji z branzy mostowe| | budowlanej, m.in.: konstrukcja mostu WA-470 Wezel
Sosnica-Belk Autostrada A1, wiadukt WD-30 w ciagu ul. Poleczki w Warszawie, konstrukcja
Stadionu Wisty w Krakowie, konstrukcja Mostu Swigtokrzyskiego w Warszawie, konstrukcja
dworca kolejowego w Czestochowie | wiele innych. Pracujemy zgodnie z technologiami
zalecanymi przez projektantow lub naszych specjalistow. Operacje technologiczne odbywaja
sie w kabinach o wymiarach: 32 x 8 x 6 m wyposazonych w urzgdzenia filtrowentylacyjne.
Zabezpieczamy elementy o masiedo80Mg.  Zdolnosé produkcyjna: do 1000 Mg/m-c.
Mozliwosci techniczne:
- prefabrykaty ptaskie z blach:

od grubosci 6mm do 50 mm; dlugogé: min.2m, max 16m
- profile: o wysokosci $rodnika do 1100 mm, szerokosé polki do 420 mm

ASORTYMENT

Pokrywanie blach specjalistycznymi farbami (shopprimerami), ktore:

® pozwalajg nakladac na siebie rdine zestawy malarskie,

W pozwalaja prowadzié na pomalowanych blachach, ksztattownikach procesy spawalnicze,
W stanowig ochrone czasowa ij. samodzielnie chronig antykorozyjnie metal przez okres
6 miesigcy (jest to czas, w ktorym nalezy nalozyc nastepna warstwe farby).

Czyszczenie blach poprzez srutowanie, ktore:

B powoduje oczyszczenie blachy ze zgorzeliny walcowniczej i rdzy,

W nadaje powierzchni czystosé w stopniu 5a 2 = wg normy ISO 8501 — 1 i chropowatosé
Rz ok. 40 pm,

m umozliwia dokladng inspekcje powierzchni blachy wysrutowane], co pozwala
wyeliminowac ewentualne wady materiatowe lub walcownicze, ukryte pod zgorzeling.

Najczescie] stosowane farby na linii to:

W SIGMAWELD 199 - produkcji holenderskigj firmy SIGMA

m HEMPELS SHOPPRIMER Z5 15890 - produkejl dunskiej firmy HEMPEL
Grubosé powloki: 1525 um, pomiar oparty o BN-80/3702-07.

Typ farby uzgadniany jest z Klientami.
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BADANIA NIENISZCZACE SPOIN

W CENTRUM KONSTRUKCJI STALOWYCH wykonujemy nastepujace
badania nieniszczgce spoin:

B badania wizualne

B badania penetracyjne

B badania magnetyczno - proszkowe wykonywane za pomoca jarzma
magnetycznego

B badania ultradzwiekowe wykonywane za pomocg defektoskopow
i grubosciomierzy ultradzwigkowych

B badania radiograficzne wykonywane za pomoca aparatéw RTG

Kontrola Jakosci Huty wystawia swiadectwa wg posiadanych uprawnien:

- Swiadectwo uznania stopnia Il - Nr LB-154/04, wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego,

- Bureau Veritas Certificate of Testing Laboratory N"1072PLO08-02.

Swiadectwa te uprawniaja do badan zgodnie z norma PN-EN ISO/IEC
17025:2001 w zakresie:

- badan nieniszczgcych: ultradzwigkowych, magnetyczno-proszkowych,
penetracyjnych, wizualnych i radiograficznych,

- badan wytrzymatosciowych.
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SWIADECTWA KWALIFIKACYJNE | CERTYFIKATY
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ISD Huta Czestochowa Sp. z o0.0.
ul. Kucelinska 22; 42-207 Czestochowa

CENTRUM KONSTRUKCJI STALOWYCH

tel.: +48 34 323 70 69
fax: +48 34323 6158

www.isd-poland.com.
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